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Die Eifindung betrifft eine Vorrichtung zmn Her- Vorrichtung zum Abschneiden und Aufkleben 
stellen von AufreiBstreifen und Aufbringen derselben eines Aufreifistreif^ 
auf eine kontinuierlich sich bewegende Einwickel- 
materialbahn, bei der AufreiBstreifen periodisch von 
einer AufreiBstreifemnaterialbahn quer zu dereo 



Langsachse abgetrennt und auf die Einwickel- Anmelder- 
materialbahn quer zu deren Langsachse aufgebracht 

werden, mit einan Gegenlager, gegen das die Bin- The Molms Organisation Lnnited, London 

wickehnaterialbahn beim AiSbringen ernes Streifens 

gedriickt wird. lo vertreter: 

Beim Einwickehi von Gegenstanden, wie z, B. E. Riebensahm, Rechtsanwalt, 
Zigarettenpackchen, ist es iiblich, eine fortlaufende Karlsruhe, Lammstr. 22 
Bahn von Einwickehnaterial, vorzugsweise aus Zell^ 
glas, zu fordem, darauf einen schmalen AufreiB- ' 

streifen aufzubringen und das Einwickehnaterial in 15 • Als Erfinder benannt: 
Langen zu zerschneiden, die zum Einwickehi der Donald Richard Patrick Jackson, London 
Gegenstande geeignet smd. Der AufreiBstreifen ist 



iiblicherweise so angeordnet, daS er auf der Innen- i,* • -x-* 

seite des Einwickehnaterials (wenn der Gegenstand IJeanspruchte Fnontat: 

emgewickelt ist) Uegt und daB em Ende hervorragt, ao GroBbritannien vom 10. Mai 1962 (18013) 

so dafi an ihm gezogen werden kann, um die Um-. • ' 

hiiUung aufzurelBen, wodurch der Gegenstand leicht 9 

von seiner Umhiillungbefreit werden kann. ^ . 

Es smd bereits Vorrichtungen bekannt, bei denen die Einwickehnaterialbahn ebenso wie die AufreiB- 

die AufreiBstreifen von einer fortlaufenden Bahn ab- as streifenmaterialbahn intermittierend vorbewegt wer- 

getrennt werden, deren Breite gleich der Lange der den, werden die AufreiBstreifen mittels ernes auf und 

Streifen ist. Mit diesen Vorrichtungen ist es jedoch ab bewegbaren Messers abgetrennt, das mit Messem 

nicht moglich, die Streifen quer zur Laufrichtung auf dem Umfang emer Walze zusammenarbeitet. 

der Einwickelmaterialbahn auf diese zu bringen, Um Diese Messer sind als Saugleisten ausgebildet und 

auch dieses zu ermoglichen, ist erne Vorrichtung vor- 30 tragen die AufreiBstreifen auf die Emwickehnaterial- 

geschlagen worden, die aber den entscheidenden bahn.. . . 

Nachteil aufweist, daB das Emwickehnaterial nut Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde^ eine 

intermittierend und nicht kontinuierlich bewegt wer- Vorrichtung der eingangs angegebenen Art zu schaf- 

den kann. fen, die die vorbeschriebenen Nachteile bekannter 

Bei einer bekannten Vonichtung der eingangs an- 35 Vorriditungen venneidet, die also ein glattes Ab- 

gegebenen Art werden die AufreiBstreifen von det schneiden der Streifen von der AufreiBstreifen- 

AufreiBstreifemnaterialbahn durch rotierende Messer materialbahn ermoglicht, die femer ein genaues Auf- 

abgetrennt, die mit emer ebenf alls rotierenden Gegen- bringen der Streifen auf die Einwickelmaterialbahn 

flache mit Emschnitten zusammenwhken. Dabei be- gewahrleistet und die schlieBlich auch eine kon- 

steht die Gefahr, daB die Schnitte unsauber ausfallen, 40 tinuierliche Bewegung der Einwickehnaterialbahn er- 

und zwar gerade dann, wenn schmale Streifen von laubt. 

einer Bahn aus verhaltnismaBig zahem Material, wie. Bei einer solchen Vorrichtung ist erfindungsgemaB 
es fiir AufreiBstreifen erforderlich ist, abgetrennt . einem feststehenden Messer, das mit einem beweg- 
werden. Femer werden die AufreiBstreifen mittels lichen Messer zum Abschneiden des AufreiBstreifens 
zweier tJbertragungswalzen, von denen die eine zu- 45 zusammenarbeitet, ein zwischen zwei Endpunkten um 
gleich die GegenflSche fiir die Messer bildet, auf die eine Achse quer zur Einwickelmaterialbahn hin- und 
Einwickelmaterialbahn aufgebracht, so daB ein Auf- herschwingendes xjbertragungsglied derart zugeord- 
bringen auf genau die vorgesehenen Stellen nicht net, daB es an einem Endpunkt den abgeschnittenen 
immer gewahrleistet ist. Diese bekannte Vorrichtung AufreiBstreifen ergreift und ihn am anderen End- 
hat sich daher fiir viele Anwendungsfalle nicht be- 50 punkt auf. die Einwickehnaterialbahn aufbringt. 
wahrt. ^ Auf diese Weise ist bei kontinuierlich gefbrderter 
Bei emer weiteren bekannten Vorrichtung, bei der Einwickelmaterialbahn nicht nur einerseits ein sau- 
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berer Sdmitt und andererseits ein genaues Aufbrin- ■ Eine fortlaufende Bahn T von AufreiBstreifen- 

gen der AufreiBstreifen auf die Einwickelmateiial- material, derea Breite der Lange der AufreiBstreifen 

bahn gewMhileistet, soidem daruber hinans ist die entspricht, wird durch zwd Forderrollen 11 und 12 

Ausbildimg nach der Erfindung anch sehr ramn- inteimittierend an einem feststehenden Messer 13 

spairad nnd erlaubt es, die AiifreiBstreifensclmeid- 5 vorbeigefiihrt, und zwar derart intemilttierend, daB 

vorrichtung nahe dem;Weg der Einwickelmaterial- ein StreifeniS, dessen LSnge der gewunschten Breite 

bahn anzuordnen, wobei gegeniibec bekannten Vor- elnes AufreiBstreifens entspricht, an dem Messer 13 

nchtungennochPlatzfurandereTeilebleibt vorbeigefiihrt wird, kurz bevor die Schneidkante 

Das Ubertragungsglied halt den abgetrennten Strei- eines beweglichen Messers 14 auf einem angetrieb©- 

fen zweckmaBig in bekannter Weise durch Saugzug. lo nen drehbaren GliedlS mit der Schneidkante des 

Es kann urn einen Drehpunkt schwingen und den feststehenden Messers 13 zusammenwirkt 

abgetrennten Streifen auf einem etwa kreisbogen- Ein tJbertragungsglied 16 mit einer langen schma- 

formigen Weg bewegen. Die Emwickehnaterialbahn len Oberflachel7, durch die Saugzug in noch zu 

wird f emer vorteilhaft entlang eines Weges gefordert,. beschreibender Weise wirkt, ist auf einer Welle 18 

der den genannten krdsbogCTifoEmigen Weg sdmei- 15 angeordnet und schwingt um die Achse der letzteren 

det, so dafi ein abgetrennter Streifwi wMhrend einer (die quer zur FSrderrichtung der Bahnen und J 

gewissen- Zeitspaime. mit der 'Einwiekelmaterialbahn Uegt) hm und her,.um die Oberflachel7 aus einer 

in Beruhrung gehaiten und mit der gleichen Ge- Bidlage beim feststehenden Messer 13 m eine End- 

schwindigkeitwediesebeweg^werdenkann. lage bei der Einwickehnaterialbahn fF zu bringen, 

Weiterhin wird zweckmaBig eine Stiitze mit einem ao d, h. aus der ausgezogen in Fig. 1 dargestellten in die 

Gegenlager so bewegt,^aB das Gegenlager sich wah- dort gestrichelt dargestellte Lage. Dabei wird der 

rend der envahnten Zeitspanne mit etwa der gleichen Streifen auf der Oberflache 17 getragen und auf 

Geschwindigkeit wie die Emwickehnaterialbahn be- einem kreisbogenfonnigen Weg (mit strichpunktierter 

wegt. Die Stiitze. kana sich um einen festen Punkt Lmie in Fig.l dargestellt) auf die BahnFF auf- 

drehen, wobei der Weg des Gegenlagers sich mit as gebracht. Wie aus Fig.l zu ersehen, iiberschneiden 

dem kreisbogenfonnigen Weg des AufreiBstreifens sich die Wege der Bahn W und des Streifens 5, so 

auf dem tJbertragungsglied iiberschneidet, und zu- daB der letztere fiir eine gewisse Zeit durch das Glied 

mindest einer der ' Teile, deren 'Wege sich iiber- 16 in Beriihrung mit der Bahn gehaiten und mit der 

schneiden, kann radial zu seinem Drehpunkt beweg- gleichen Geschwindigkeit wie die Bahn bewegt wer- 

bar sein. 30 den kann, solange namlidi die beiden Wege sich 

Als Gegenlager dient vorteilhaft ein Heizband, das iibeischneiden; die Bahn W wird wahrend dieser Zeit 

radial zum^Drebpunkt der. Stiitze. nachgiebig beweg- geringfiigig angehoben. Das Glied 16 schwingt derart 

bar auf der StUfcze angeordnet ist und zum Erhitzen in zeitlicher Abstimmung mit der Arbeit des beweg- 

derEinwickelmaterialbahn und ernes AufreiBstreifens lichen Messers 14, daB es den Streifen 5 aufmmmt, 

dient, wenn diese verbunden werden. 35 wemi er von der Bahn T abgeschnitten wird, ihn ent- 

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden hier- gegen dem Uhrzeigersinn (gemaB Fi g. 1) bewegt und 

unter im einzelnen an Hand der. Zeichnungen be-. in Beriihrung mit der Bahn W bringt, mit der er ver- 

schrieben. Es zeigt bunden wird. Danach schwingt das Glied 16 im Uht- 

Fig. 1 einen Querschnitt durdi die Vorrichtung zeigersiun zuriick in seine Endlage beim Messer 13, 

nach der Erfindung, 40 um einen- weiteren abgetrennten Streifen aufzuneh- 

F i g. 2 einen vergroBerten Ausschnitt aus F i g. 1, men. Der Streifen S wird auf die Bahn W auf 

Fig. 3 einen Querschnitt entlang der Linielll-III eine Stelle aufgebracht, auf die durch den Docht 5 

in Fig. 2, Losungsmittd aufgetragen ist 

Fig. 4 eine Frontansicht eines Tefles der Vor- Oberhalb der Welle 18 ist eine rotierende Welle 

richtung nach Fig.l.und 45 19 angeordnet, auf der eine Stiitze 20 montiert ist, 

Fig, 5 eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung, die ein Heizband in Form eines flachen Bandes 21 

aber euier anderen AusfUhrungsform. tragt Drehung der Welle 19 wiirde das Band 21 

Wie aus Fig. 1 zu ersehen, wird eine Einwickel- theoretisch veranlassen, dem mit strichpunktierter 

materialbahn W um eine Fiihrungsrolle 1, an der ein Linie angedeuteten Weg zu folgen, der sich mit dem 

Bremskissen 2 anliegt und die Bahn W spannt, und 50 Weg der Oberflache 17 iiberschneidet. Jedoch ist das 

dann mn eine angetriebene RoUe 3 gefiihrt. Eine Band 21 in noch zu beschreibender Weise nachgiebig 

Leiste 4, die sich axial entlang der zylindrischen auf der Stiitze 20 montiert, so daB es radial zur Welle 

Oberflache der Rolle 3 erstreckt, drtickt die Bahn W ' 19 bewegbar ist Die Welle 19 ist angetrieben und 

gegen einen mit einem Losungsmittel getrankten dreht die Stiitze 20 fortlaufend in der durch Pfeil 

Docht 5, so daB das Losungsmittel quer Uber die 55 gezeigten Richtung, und zwar m zeitlicher Abstim- 

Breite der Bahn W an ausgewahlten Stellen auf- mung mit der Bewegung des Gliedes 16, so daB der 

gebracht wird; die Umfangsgeschwindigkeit der Streifen .S wahrend des genannten Zeitraumes zwi- 

Leiste4 entspridit der.linearen Geschwindigkeit der schen der OberflSchel? und dem Band 21 in Ver- 

Bahn. bindung mit der Bahn W gehaiten wird, wobei die 

Nach Verlassen der. Rolle 3 l^uft die Bahn uber 60 tJbersdmeidung der Wege durch die radiale Be- 

eine Fiihrungsrolle 6, zwischen einer frei mitlaufen- wegung.des Bandes 21 ausgeglichen wird. Auf diese 

den Rolle? und einer Segmentrolle 7 a sowie zwi- Weise bildet das Band 21 em bewe^ches Gegen- 

schen F5rderrollen 8 und 9 hindurch zu einer rotie- lager, gegen das die Bahn W gedruckt werden kann, 

renden Scfaneidvorrichtung 10. Die Segmentrolle la und erhitzt gleichzeitig das Material, um den Strei- 

und ihr Zweck sind anderweit vorgeschlagen, gehdren 65 fen S mit der Bahn W zu verbinden. 

nicht zur Erfindung und brauchen daher hier nicht , F i g. 2 zeigt Mittel zum Hin- und Herschwingen 

beschrieben zu werden; der bisher beschriebene Teil des Gliedes 16 und Mittel, um Saugzug durch die 

der Vorrichtung entspricht jenem anderen Vorschlag. Oberflache 17 wirken zu lassen. Ein Glied 22 mit 
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einem Zahnkranzsegment 23 und einem Nocken24 gelagerte TeileSO in zur Welle 19 radial angeord- 

ist drehfest auf der Welle 19 angeordnet. Das Zahn- neten Lochem gleiten konnen. Eine Platte 52 bildet 

kranzsegment 23 kann mit einem anderen Zahn- ein Gegenglied fiir die Fedem 51. Die Teile 50 

kranzsegment 25 eines auf der Welle 18 montierten driicken auf das Band 21, das biegsam und an einem 

Gliedes 26 in Eingriff treten, und der Nocken 24 S Rand 53 an der Stiitze 20 bef estigt ist. Der andere 

kann mit einem anderen Nocken 27, ebenfalls am Rand des Bandes 21 ist an einem bewegbaren Teile 

Glied 26, zusammenwirken, Eine Feder (nicht dar- 54 befestigt, der sich durch ein Endteil 55 der Stiitze 

gestellt) bewirkt eine Drehung des Gliedes 16 im 20 erstreckt, der von einer Feder 56 nach rechts 

Uhizeigersinn (gemafi F i g. 2) gegen das feststehende (gemaB F i g. 4) gedruckt wird, um das Band 21 zu 

Messer 13. Kontinuierliche Drehung des Gliedes 22 lo spannen. Der Druck der Fedem 51 ist groBer als der 

im Uhrzeigersinn (gemSfi F i g. 2) bewirkt, daB das Druck der Feder 56, so daB, wenn das Band 21 sich 

Glied 16 auf der Welle 18 in zeitlicher Abstimmung frei nach auBen bewegen kann, z. B., wenn die Stiitze 

mit der Bewegung der Stiitze 20 schwingt, zunachst 21 in der in Fig. 1 dargestellten Lage ist, die Teile 

durch das Zusammenwirken der Zahnkranzsegmente 50 unter der Wirkung der Fedem 51 auf das Band 

23 und 25 entgegen dem Uhrzeigersinn und dann 15 driicken und es gegen den Druck der Feder 56 in 

unter der Wirkung der Feder im Uhrzeigersinn, wo- einer Lage halten, m der es dem strichpunktierten 

bei die letztere Bewegimg durch die Nocken 24 und Kreis in F i g. 1 folgen wiirde. Wenn jedoch das Glied 

27 gesteuert wird. Dieses Verfahren des Hin- und 16, welches den abgetrennten Streifen 5 tmgt, auf das 

Herschwmgens ist im einzelnen in der deutschen Band 21 triggt und deren Wege sich iiberschneiden, 

Patentechrift 1 059 756 beschrieben, ao so wkd die t}berschneidung durch die zur Welle 19 

Saugzugoffnungen 28 entlang der Oberflache 17 radiale Bewegung des Bandes 21 ausgeglichen; diese 

sind mit emer sich langs exstreckenden Bohrung 29 Bewegung wird durch die Oberflache 17 bewirkt, die 

im Gliede 16 verbunden, die duich Kanffle 30 mit gegen das Band 21 driickt und dem Druck der Fedem 

ein^er LSngsbohrung 31 in der Welle 18 verbunden 51 entgegenwirkt, so daB die Teile die m Fig. 4 

ist (s. Fig. 4). Wie aus Fig.3 zu ersehen, verbindet as und 2 dargestellte Lage einnehmen. Die Feder 56 

ein Rohr 32 die Bohrung 31 mit emer Offnung 33 dient dazu, das Band 21 allgemein zu spannen; die 

in einem stationaren Ghed 34, das auf emer rotieren- Teile 50, die unter Federdrack gegen das Band 21 

den WeUe 35 montiert ist^ die wiederum durch Lager drUcken, dienen dazu, den Drack, der von dem Band 

36 mit der Welle 37 des rotierenden messertragenden auf das zu verbindende Material ausgeiibt wird, etwa 

Gliedes 15 verbunden ist. Eine drehbare Scheibe 38 30 gleichmaBig iiber die Lange des Bandes aufredit- 

mit einer kreisbogenforaiigen Nut 39, die mit der zuerhalten, 

Offnung 33 in Verbmdung treten kann, ist gleitend Drahte 57 und 58, die mit dem Teil 54 und dem 

auf der Welle 35 angeordnet und wird durch erne Rand 53 verbunden sind, stellen die elektrische Ver- 

Feder 40 gegen das ortsfeste Glied 34 gedriickt. Eine bindung zu dem Band 21 her, um letzteres zu er- 

weitere Scheibe 41, durch eine Mutter 42 mit der 35 hitzen. Die Drahte 57 und 58 fiihren zu Schleifringen 

Welle 35 verbunden und an einer Schulter 43 der und Biirsten (nicht dargestellt). 

Welle anliegend, bildet ein Wderlager fiir die Feder Altemativ konnte auch das Glied 16 nachgiebig, 

40. Erne Schraube 44, die sich durch die Sdieibe41 also die OberfMche 17 radial zur Welle 18 bewegbar 

hindurch in em Loch 45 der Scheibe 38 eistreckt, sem. Dann braucht das Band 21 nicht radial zur 

bewirkt eine Drehung der letzteren mit der Welle 35. 40 Welle 19 bewegbar zu sein, da die tJberschneidung 

Ein (nicht dargestellter) Saugventilator ist durch der Wege durch die Bewegung der Oberflache 17 

ein Rohr 46 mit einer Offnung 47 im ortsf esten Glied ausgegHchen wiirde. Als weitere Alternative kSnnten 

34 verbunden, mit der die Nut 39 in Verbindung tre- auch das Band 21 und das Glied 16 nachgiebig sem. 

ten kann (s.Fig.2); durch eine weitere Bohrung 48 Fig. 5 stellt eine abweichende Ausfiihrungsform 

durch das Glied 34 kann atmospharische Luft m die 45 der Mittel zum Hm- und Herschwmgen des Uber- 

Nut 39 eintreten. tragungsgliedes 16 dar. In dieser Anordnung tragt 

Auf diese Weise dreht die Welle 35 die Scheibe die Welle 19 mit der Stutze 20 einen Nocken 59, der 

38, wenn das bewegliche Messer 14 sich auf seiner mit der Welle rotiert. Die Welle 19 ist mit emer Ring- 

Welle 27 dreht. Wenn das Messer 14 einen Streifen S nut 60 versehen, in der eine Zahnstange 61 mit Zah- 

von der Bahn T abtrennt, steht die Nut 39 mit der 5© nen 62 und einem Langsschlitz 63 gleitend gelagert 

Offnung 33 im ortsfesten Glied 34 in Verbindung, ist. Die Zahnstange 61 tragt eine NockenabgreifroUe 

und Saugzug wirkt durch die Offiaimgen 28 in der 64, welche mittels einer Feder 65 gegen den Nocken 

Oberflache 17, da auch die Offnung 47 mit der Nut 59 gehalten wird. Die Zahne 62 der Stange 61 stehen 

39 m Verbmdung steht. Der Streifen .S wird dann un Eingriff mit den ZShnen 66 ernes Zahnrades67, 

von dem t)bertragungsglied 16 aufgenommen und 55 das auf der Welle 18 des Ubertragungsgliedes 16 an- 

durch Saugzug daraufgehalten, um auf die Bahn W geordnet ist. Eine drehbare Scheibe 68 niit einer 

aufgebracht zu werden, wie oben beschrieben. Wenn Ringnut 69, in der die Zahnstange 61 liegt, dient 

das Glied 16 sich der in F i g. 1 in gestrichelter Linie ebenso wie die Ringnut 60 in der Welle 19 als Ffih- 

gezeigten Lage nahert, bewegt sich die Nut 39 so, rung fiir die Zahnstange. 

daB sie nicht mehr mit der Offnung 47 in Verbindung 60 Wenn die Vorrichtung lauft, bewirkt eine Drehung 

steht; gleichzeitig tritt die Nut 39 in Verbmdung mit des Nockens 59 mit der Stutze 20 im Uhrzeigersinn 
der zur Atmosphere hin offenen Bohrung 48. Der (gemaB F i g. 5), daB sich die Zahnstange 61 abwarts 

Streifen S wird daher nicht langer durch Saugzug gegen die Wirkung der Feder 65 bewegt, wobei der 

gehalten, sondem von der Oberflache 17 freigegeben, Nocken auf die Abgreifrolle 64 driickt. Die Zahne 

so daB er auf der Bahn W verbleiben kann. Wie aus 65 62 der Stange 61 sind mit den Zahnen 66 des Zahn- 
Fig.4 zu ersehen, die die elastische Lagerung des Tades67 im Eingriff, drehen so die Welle 18 und 
Heizbandes 21 veranschaulicht, hat die Stutze 20 bewurken, daB das Obertragungsglied 16 im Uhr- 
einen Mittelteil 49, in dem gleitend auf Fedem 51 zeigersinn (gemafi F i g. 5) in seme dem f eststehenden 
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Messerl3 benachbarte Endlage schwingt, in der es 
einen von der Bahn T abgetrennten AufreiBstreifen 
aufnumnt Der Nocken 59 laBt dann die Zahnstange 
sicli unter der Wirkung der Feder 65 aiifwarts 
bewegen; dadurch dreht sich das 2^hnrad67 ent- 
gegen dem Uhrzeigersinn (gemaB Fig. 5), imd 
das tibertragungsglied 16 schwingt in seine andere 
Endlage und biingt den Au&eiBstreifen anf die 
Bahn W auf . 

Patentanspniche: 



10 



1. Vorrichtung zum Herstellen von AufreiB- 
streifen und Aufbringen derselben auf eine 
kontinuierlich sich bewegende Einwickehnaterial- 
bahn, bei der AufreiBstreifen periodisch von 15 
einer AufreiBstreifenmaterialbahn quer zu deren 
Langsachse abgetrennt und auf die Einwickel- 
materialbahn quer zu deren Langsachse auf- 
gebracht werden, mit einem Gegenlager, gegen 
das die Binwickehnaterialbahn beim Aufbringen 20 
eines Streifens gednickt wird, dadurch ge- 
kennzeichnety daB einem feststehenden 
Messer (13), das mit einem beweglichen Messer 
(14) zum Absdmeiden des AofieiBstreifens {^) 
zusammenarbeitet, ein zwischen zwei Endpunkten 95 
mn eine Achse (18) quer zur Emwickehnaterial- 
bahn (FF) hin- und herschwingendes Dbertra- 
gungs^ed (16) derart zugeordnet ist, daB es an 
einem Endpunkt den abgeschnittenen AufreiB- 
streifen ergreift und ihn am anderen Endpunkt 30 
auf die Einwickeknaterialbahn aufbringt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das tibertragungsglied (16). 
den Streif en {^) in bekannter Weise durch Saug- 
zug halt 35 



3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurdi ge- 
keimzeichnet, daB die Einwickelmaterialbahn(W!') 
entlang eines Weges gefordert wird, der den ge- 
nannten kreisbogenfoimigen Weg schneidet, so 
daB ein abgetrennter Streifen(.^ wahrend einer 
gewissen 2!ieitspanne mit der Einwickelmaterial- 
bahn in Beriihrung gehalten und mit der gleichen 
Geschwindigkeit wie diese bewegt werd^ kami. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeidmet, daB eine StUtze (20) mit emem 
Gegenlager (21) sidi so bewegt, daB das Gegen- 
lager sich wahrend der erwahnten Zeitspanne mit 
etwa der gleichen Geschwindigkeit wie die Ein- 
wickehnaterialbahn (FJ^ bewegt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurdi ge- 
kennzeichnet, daB die Sttitze (20) mit dem Gegen- 

• lager (21) sidi um einen f esten Punkt dreht, wo- 
bei der Weg des Gegenlagers sich mit dem kreis- 
bogenf ormigen Weg des AufreiBstreifens (5) auf 
dem tibertragungsglied (16) iiberschneidet, und 
daB zumindest emer der Teile, deroa Wege sidi 
uberschneiden, radial zu seinem Drehpunkt be^ 
wegbar ist. 

6. Vorriditung nadi Ansptudi 5, dadordi ge- 
kennzeidmet, daB als Gegenlager em Heizband 
(21) radial zum Drehpunkt der Stiitze nachgiebig 
bewegbar auf der Stutze angeordnet ist und zum 
Erhitzen der Einwickelmaterialbahn (JF) und 
eines AufreiBstreifens (5) dient, wenn diese ver-. 
bunden werden. 

In Beti-acht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschrift Nr. 1 012 558 ; 
deutsche Auslegeschrift Nr. 1 128 355; 
USA.- Patentschrift Nr. 2 334 030. 
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